附件3   “2009汽车尺寸（公差）研修班（应用班）”培训内容
	培训项目
	内容介绍

	白车身尺寸装调技术的理论基础与操作流程

	白车身的几何尺寸质量控制规划
	BIW的DTS定义

BIW的KPC定义

开发流程的检测控制

检测方法的规划

检具清单的规划

	白车身检测计划
	DTS的优化

KPC的优化

制造要求输出

	零件与分总成的几何尺寸检测
	移动公差的制定

特殊公差的定义

	检具的R&R评价
	零件检测基准书的制定

R&R的理论

测量方法与结果计算

检具的评价

	冲压件的CGA评价方法与操作
	CGA的应用目的与意义

CGA的理论基础

CGA的材料特性测量（FLD曲线测定）

CGA的实际操作方法与设备

CGA的结果计算与仿真验证

	锣钉车的制作与装调
	螺钉车的前提条件

螺钉车的制作流程

螺钉车的分块设计与要点

螺钉车制作的方法与工具

螺钉车的制作步骤

螺钉车的评价与修正建议

	车身的几何尺寸的故障诊断
	故障的检测方法

检测数据的分析与评价

故障根源的诊断

解决方案的制定以及冲压件的整改方案

方案的虚拟验证与实施

	白车身的质量综合评价
	评价的目的与内容

评价的规划

评价的评级标准

实施评价以及结果确认

故障诊断与解决方案


