附件一             
主要培训内容
一、 气体辅助注射成型概述

1.1气体辅助注射成型技术原理与技术特点

1.2气体辅助注射成型技术的发展

1.3气体辅助注射成型的适用范围

1.4气体辅助注射成型发展前景

2、 汽车注塑件气辅成型制品设计

2.1气体辅助注射成型工艺的意义

2.2气体辅助注射成型工艺概述

2.2汽车注射件制品设计指南

三、汽车注射件气辅成型过程CAE分析

3.1简介

3.2塑化系统

3.3气体辅助注射成型的模拟

3.4气体辅助注射成型加工总结

3.5气体辅助注射成型设计准则与CAE模拟相结合

3.6汽车保险杠、车门板、杂物箱、把手等气辅成型数值模拟研究

四、汽车注塑件气辅成型模具的设计和制造准则

4.1通过喷嘴的气体辅助注射成型系统

4.2气体通过流到内和塑件内的气体注射系统

4.3气体辅助注射成型系统的模具结构

4.4外部气体辅助注射成型系统的模具结构

4.5采用顺序控制溢流阀的气体辅助注射成型模具结构

4.6气体辅助注射成型模具中特殊组件的协调布置准则

五、汽车注射件气体辅助注射成型工艺

5.1基本要求

5.2控制系统的选择

5.3基本信号要求

5.4气体辅助注射成型工艺过程

5.5气体辅助注射成型的设计经验

5.6气体辅助注射成型工艺问题的解决方案

六、汽车注塑件气辅注射成型实例

6.1卡车内饰顶蓬把手气体辅助注射成型工艺开发与模具设计研究

6.2捷达轿车保险杠气体辅助注射成型工艺开发与模具设计研究

6.3车门内板气体辅助注射成型工艺开发研究

6.4汽车侧镜安装支架气体辅助注射成型工艺开发研究

6.5汽车门把手气体辅助注射成型工艺开发与模具设计研究

6.6汽车保险杠气体辅助注射成型工艺开发

