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本标准为首次发布。

商用车手动变速箱油

1　 范围

本标准规定了以精制的石油润滑油馏分为基础油，加入极压抗磨、清净分散、抗氧、防腐等多种添加剂调制而成的商用车手动变速箱油的技术要求、试验方法、标志、包装、运输和贮存。

本标准所属产品适用于所有商用车手动变速箱，如卡车及公共汽车手动变速箱等。
2　 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于

本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 260  石油产品水分测定法

GB/T 265  石油产品运动黏度测定法和动力黏度计算法

GB/T 511  石油产品和添加剂机械杂质测定法（重量法）

GB/T 1995  石油产品黏度指数计算法

GB/T 3535  石油产品倾点测定法

GB/T 3536  石油产品 闪点和燃点的测定 克利夫兰开口杯法
GB/T 4756  石油液体手工取样法

GB/T 5096  石油产品铜片腐蚀试验法

GB/T 11140 石油产品硫含量的测定 波长色散X射线荧光光谱法

GB/T 11145  车用流体润滑剂低黏粘度测定法（勃罗克费尔黏度计法）

GB/T 12579  润滑油泡沫特性测定法

GB/T 17040  石油和石油产品硫含量的测定 能量色散X射线荧光光谱法
GB/T 17476  使用过的润滑油中添加剂元素、磨损金属和污染物以及基础油中某些元素测定法(电感耦合等离子体发射光谱法)
NB/SH/T 0306  润滑油承载能力的评定 FZG目测法

NB/SH/T 0822  润滑油中磷、硫、钙和锌含量的测定 能量色散X射线荧光光谱法
NB/SH/T 0845  传动润滑剂黏度剪切安定性的测定  圆锥滚子轴承试验机法

SH/T 0037  齿轮油贮存溶解特性测定法

SH/T 0164  石油产品包装、贮运及交货验收规则

SH/T 0296  添加剂和含添加剂润滑油磷含量测定法（比色法）

SH/T 0303  添加剂中硫含量测定法(电量法)
SH/T 0604  原油和石油产品密度测定法（U形振动管法）

SH/T 0755  手动变速箱油和后桥用油的热氧化安定性评定法（L-60-1法）
SH/T 0756  手动变速箱油热安定性评定法（循环耐久试验法）
ASTM D5662 测定汽车齿轮油与典型油封弹性体兼容性的标准试验方法

3　 产品品种与标记

3.1　 产品品种

本标准所属产品按黏度分为3个黏度等级：75W-90、80W-90、85W-90。

3.2　 产品标记

商用车手动变速箱油产品标识为：黏度等级 产品名称 标准编号
例如：80W-90 商用车手动变速箱油 T/CSAE XXXXX
4　 技术要求及试验方法

本标准的技术要求及试验方法见表1。

表1　   商用车手动变速箱油技术要求及试验方法
	项    目
	质量指标
	试验方法

	黏度等级
	75W-90
	80W-90
	85W-90
	

	100℃运动黏度/（mm2/s）
	13.5～<18.5
	GB/T 265

	黏度指数
	报告
	GB/T 1995a GB/T 2541

	表观黏度（-40℃）/(mPa·s)           不大于
	150000
	—
	—
	GB/T 11145

	表观黏度（-26℃）/(mPa·s)           不大于
	—
	150000
	—
	

	表观黏度（-12℃）/(mPa·s)           不大于
	—
	—
	150000
	

	倾点/℃
	报告
	GB/T 3535

	闪点（开口）/℃                      不低于
	170
	180
	GB/T 3536

	密度（20℃）/g/cm3
	报告
	SH/T 0604

	水分/%（质量分数）             不大于
	痕迹
	GB/T 260

	机械杂质/%（质量分数）          不大于
	0.05
	GB/T 511

	铜片腐蚀（121℃，3h）/级           不大于
	2a
	GB/T 5096

	硫含量/%（质量分数）
	报告
	GB/T 17040a 
GB/T 11140、SH/T 0303

	磷含量/%（质量分数）
	报告
	GB/T 17476a 

SH/T 0296、NB/SH/T 0822

	泡沫性（泡沫倾向）/（mL/mL）

24℃                     不大于

93℃                     不大于
后24℃                   不大于
	20/0

50/0

20/0
	GB/T 12579

	贮存稳定性

  固体沉淀物/%（质量分数）      不大于

  液体沉积物/%（体积分数）      不大于
	0.25

0.50
	SH/T 0037

	与密封材料的适应性b
聚丙烯酸酯（150℃，240h）

扯断伸长率/%                         不大于

硬度变化 /IRHD                 

体积变化率/%              

氟橡胶（150℃，240h）

扯断伸长率/%                         不大于

硬度变化 /IRHD                 

体积变化率/%    
	-60

-35～+5

-5～+30

-75

-5～+10

-5～+15
	ASTM D5662

	KRL剪切安定性（20h）

  剪切后100℃运动黏度（mm2/s）
	在本黏度等级范围内
	NB/SH/T 0845

	FZG齿轮机试验（A/8.3/90）b/失效级          

不小于
	11
	NB/SH/T 0306

	热氧化安定性评定法（L-60-1法）
100℃运动黏度增长/%              不大于

戊烷不溶物/%（质量分数）         不大于

甲苯不溶物/%（质量分数）         不大于

油泥评分                          不小于

积炭/漆膜评分                     不小于
	100

3.0

2.0

9.4

7.5
	SH/T 0755

	手动变速箱油热安定性评定法（循环耐久试验法）
	优于参比油
	SH/T 0756

	a为仲裁方法；

b试验所用橡胶件也可为OEM指定的密封材料。


5　 检验规则

5.1　 检验分类与检验项目

本标准所属产品的检验分为出厂检验和型式检验。

5.1.1　 出厂检验

出厂批次检验项目包括：运动黏度（100℃）、黏度指数、达到特定温度时的表观黏度、倾点、闪点、水分、机械杂质、铜片腐蚀以及泡沫性（泡沫倾向）。

在原材料和生产工艺没有发生可能影响产品质量的变化时，出厂周期检验项目包括：闪点（开口）每十批测定一次；硫含量、磷含量、KRL剪切安定性每年检测一次。

5.1.2　 型式检验

型式检验项目包括第4章技术要求规定的所有检验项目。

在下列情况下进行型式检验:

a）新产品投产或产品定型鉴定时；

b）原材料、工艺等发生较大变化,可能影响产品质量时；

c）出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时；

d) 产品转厂生产时。
5.2　 组批

在原材料、工艺不变的条件下，产品每生产一罐或一釜产品为一批。

5.3　 取样

取样按GB/T 4756进行，每批产品取样3L（如包括台架试验酌情增加取样量）作为检验和留样用。

5.4　 判定规则

出厂检验和型式检验结果均符合第4章技术要求的规定时，则判定该产品合格。

5.5　 复验规则

如出厂检验检验结果中有不符合表1中技术要求的规定时，按GB/T 4756的规定重新抽取双倍样品进行复验，复验结果如有一项不符合第4章技术要求的规定时，则判定该批产品为不合格。

6　 标志、包装、运输和贮存

标志、包装、运输、贮存及交货验收按SH/T 0164进行。
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