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Torque Performance Test Methods of Automobile Self-tapping Thread Joint

in Thermoplastics Materials
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EB%A IR ERILER(d,) HBRHTIME() HEA IR ()
ABS 0,80 x d, 2,00 x d, 2,00 x d,
ABS/PC blend 0,80 x d, 2,00 x d, 2,00 x d,
ASA 0,78 x d, 2,00 x d, 2,00 x d,
PA46 0,73 x d, 1,85 x d, 1,80 x d,
PA46-GF30 0,78 x d, 1,85 x d, 1,80 x d,
PAB 0,75 x d, 1,85 x d, 1,70 x d,
PAG-GF30 0,80 x d, 2,00 x d, 1,90 x d,
PABB 0,75 x d, 1,85 x d, 1,70 x d,
PAG6-GF30 0,82 x d, 2,00 x d, 1,80 x d,
PBT 0,75 x d, 1,85 x d, 1,70 x d,
PBT-GF30 0,80 x d, 1,80 x d, 1,70 x d,
PC 0,85 x d, 2,50 x d, 2,20 x d,
PC-GF30 0,85 x d, 2,20 x d, 2,00 x d,
PVC (soft) 0,70 x d, 2,00 x d, 2,00 x d,
PVC (hard) 0,75 x d, 1,80 x d, 1,80 x d,
PET 0,75 x d, 1,85 x d, 1,70 x d,
PET-GF30 0,80 x d, 1,80 x d, 1,70 x d,
PMMA 0,85 x d, 2,00 x d, 2,00 x d,
POM 0,70 x d, 1,95 x d, 2,00 x d,
POM-GF30 0,75 x d, 1,95 x d, 2,00 x d,
PP 0,70 x d, 2,00 x d, 2,00 x d,
PP-TV20 0,72 x d, 2,00 x d, 2,00 x d,
PPO 0,85 x d, 2,50 x d, 2,20 x d,
PS 0,80 x d, 2,00 x d, 2,00 x d,
PVC (hard) 0,80 x d, 2,00 x d, 2,00 x d,
SAN 0,77 x d, 2,00 x d, 1,90 x d,
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